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Bohr-/Fräskörper
VARIANT V
3604/20,0
für die Bohrung/Fräsung von VARIANT V
3604

Hinweis

Arbeitsschritte
1. Bandsitz am Blendrahmen anzeichnen.
2. Bohr-/Fräskörper je nach DIN-Richtung der Tür mit
entsprechender Markierung positionieren und
festspannen. Die bandseitige Falzluft von 3,5 mm ist
bereits in der Bohrlehre berücksichtigt.
3. Bohrungen für die Rahmenteile mit Bohrer Ø 7,2 mm
vornehmen.
4. Fräsungen mit Fräser Ø 12 mm (Anlaufring Ø 30 mm)
vornehmen.
5. Klemmblock einstecken.
6. Rahmenteil einstecken und mit Inbusschraube
fixieren.

Lieferumfang
1 x Bohr-/Fräskörper
1 x Bohrer Ø 7,2 mm
1 x Stellring
1 x Anschlaganweisung

Hinweis
Bei Bestellung bitte Blendrahmenbreite angeben.
Ebenfalls als Serienlehre VARIANT V 3604 lieferbar.

Verwendbar für

V 3604/20,0

Querschnitt



Bohr-/Fräskörper VARIANT V 3604/20,0

09.09.2026 © SIMONSWERK GmbH

Trotz größter Sorgfalt bei der Erstellung dieses Datenblattes können wir für Druckfehler oder Irrtümer keine Gewähr

übernehmen.

www.simonswerk.com

Artikelausführung

Oberfläche ohne (SW 000)
VPE à 1 Stück
DIN DIN rechts und links
ART-NR. 5 250328 0 00001
ART-NR. (SAP) 500005012
EAN 4015471031114


